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Enterprise resource planning (ERP) is an entirely new enterprise system which
developed in the 1990 of the 20th century. It is not only a software product, but also a
Management Instrumentation, management philosophy and management style,
through the transformation of enterprise logistics, capital flow, information flow, so
that enterprises in the management level and there has been a qualitative change in
production capacity, which brings enormous benefits. Therefore, attracted worldwide
attention in recent years, also has attracted attention of domestic enterprises and
Informatization construction.
Under the background of enterprise information and product attribute of the
optical industry，material data in the ERP system as the object of the research. First of
all, introduce the concept and features of ERP, as well as the evolution and
development，Analysis of the enterprise in which the situation of the industry and
Informatization Status，demand and the status quo of the material data，Describe the
problems which is bad code lead to duplication and insufficient number of encoded
bit of coding. Second, the article describes enterprise material encoding scheme.
Material master data is the basis of materials management, and related to the
business operations of the various departments of the enterprise, the basic data for the
normal operation of the various departments, degree of accuracy and specification of
materials, it is the most important master data in the ERP system. Therefore, how to
use the standard ERP software to standardize and manage materials data, and easy to
record and query materials properties and parameters is very important.
Finally, this paper combines the situation of the optical manufacturing industry,
Through the requirements analysis and detailed design, at the stage of system
implementation, the successful completion of the material master data management
system design and implementation, Resolved optical manufacturing enterprise
material properties and parameters in quick entry and inspection needs.
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经过近 20 多年的发展，已经形成了一套比较成熟的实施方法。成功实施 ERP 系统的基
本方法对所有的企业都是适用的，不取决于生产的类型和经营规模的大小。但在具体实
施时必须注意对项目实施有重大影响的某些关键要素。

























经济快速增长。信息技术行业在美国经济中所占的比例从 1990 年的 5.8％上升到
2000 年的 8.3％。90 年代后期，美国约三分之一的经济增长来自信息化的拉动，超过
其他任何行业的拉动作用。而在企业内部层面，涉及技术系统、制造系统、管理系统、
基础技术等系统的建成，有力地提高了企业的决策、经营和管理水平，提高了企业的核
心竞争力。数据显示，美国早在 1993 年就有 2.4 万家企业使用数据交换（EDI，电子





省成本 16 亿美元；美国的飞利浦·莫利斯公司应用客户关系管理系统，建立了拥有 2.6
亿烟民的个人档案，卡夫通用食品公司建立了 3000 万顾客的个人档案，布洛克巴斯特
公司建立了 3600 万个家庭的娱乐消费档案。随后开展了以互联网应用为主要内容的企
业信息化时代，90 年代后期，ERP 软件的网络功能增强，在世界 500 强企业中有近 80
％的企业采用了 ERP 管理软件。
在国内，自从 1981 年的沈阳第一机床厂从德国工程师协会引进了第一套 MRPII
软件开始，MRPII/ERP 在中国的应用和推广已经历了 20 多年的时间。据统计，中国特
大型、大型工业骨干企业有 5000 多家，年营业收入 500 万元人民币以上的企业有 30
多万个，目前已经实施或准备实施 ERP 的特大型、大型骨干企业约 1000 家，中小型
企业约 3000 家。尽管在机械、冶金、制药、制衣、电子、石油、化工、烟草、出版、
商贸等行业都有少量企业应用了 ERP，但成行业的大面积推广应用还很少，在银行、证
























（1） 就国外的 ERP 厂商来说，因为他们成熟的软件是基于国外的厂商设计而来
的，而且就流程等提供的都是标准的，不太适应国内客户的特殊要求，有一些水土不服
的感觉；
（2） 就国内的 ERP 厂商来说，由于整个国内的 ERP 市场并不成熟，厂商行为难
以规范化；





































































ERP 是企业资源计划（Enterprise Resourse Planning）的英文缩写。ERP 的概念
最初是由美国著名的 IT 咨询公司加特纳公司（Gartner Group Inc.）的 L.Wylie 于 1990
年 4 月 12 日在《ERP：设想下一代 MRPⅡ》的研究报告中提出来的。随后，Gartner 公
司又陆续发表了一系列的分析和研究报告，至 1993 年，ERP 的概念已经比较成熟，使
其在实际中是应用更为现实。
















































在 1958 年，IBM 就发布了标准生产管理方式，对生产和库存进行控制。1961 年，
美国一家制造企业提出了物料需求计划（material requirement planning，MRP）管理
系统，用计算机来计算物料需求和制定生产作业计划。1968 年，IBM 在其标准生产管理
方式的基础上建立了生产信息与管理系统（PICS）。到 20 世纪 70 年代后期，又推出了
面向通信的生产信息与管理系统（COPICS），它成为当时适用于综合制造业计算机辅助
生产管理最具代表性的商业软件。进入 20 世纪 80 年代之后，全球许多软件公司在 MRP
和 JIT 的基础上，推出了制造资源计划 MRPⅡ系统。MRPⅡ很快在全球得到广泛的应用，
它体现了先进的物料、生产、财务等管理思想和方法。20 世纪 90 年代初，ERP 概念提
出，并随着 Internet 技术的广泛普及，企业以物料、设备和资金等有形资产为主向，
以无形资产（知识和信息等）为主发展，促进了 MRPⅡ的不断发展，形成了以 MRPⅡ为
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